招标文件                                                                                     ★设备★

招 标 文 件

项目名称：立式加工中心购买
招标编号：00000002
长 春 第 一 机 床 有 限 公 司
二0一五年二月
总  目  录

投标邀请书

第一部分    投标人须知及前附表

第二部分    附件

投 标 邀 请 书

                                           日    期：201  年  月  日

                                              招标编号：NO :  00000002
1.   长春第一机床有限公司 （以下简称“招标人”）获得 企业技改项目 ，并计划生产设备采购。

2.  有兴趣的合格投标人可在长春第一机床有限公司（地址见下）得到进一步的信息和查阅招标文件。

3 
有意向的投标人可从2015年2月13日起（节假日不休息）每天上午8:30至下午4:30（北京时间）在下述地址领取招标文件。若需邮购，请另加100元人民币。

4 投标书应于2015年2月15日北京时间16：30时之前递交到我公司三楼采购综合部。
5. 定于2015年2月16日北京时间9：00时，我公司进行投标拆封，中标事宜会后对各投标公司进行汇报。

6.本次中标为符合招标人技术协议要求，并且评委综合考虑投标厂家的产品与价格，商务条款等均满足招标人需求的一家公司中标，若投标公司不符合甲方资金申请要求与其它客观因素，甲方当场需提出，然后进行二轮采购招标。
招   标  人：长春第一机床有限公司
地       址：长春市高新区华光街2211号
邮       编： 130012
联  系   人：王 鹏

座       机：0431-870666895
电       话： 18704481919
第一部分   投标人须知及前附表

	序 号
	内              容

	1
	招标人名称：长春第一机床有限公司

招标人地址：长春市高新区华光街2211号

联 系 人： 王鹏
电    话： 18704481919
邮政编码： 130012

招标内容： 企业设备技改

	2
	交货时间： 厂家需现货，2015年2月25日发货，若不能满足此要求，投标人需注明发货时间。招标人支付运费。
交货地点： 长春市高新区华光街2211号

付款方式：签订合同首付30%定金，发货前付40%，货到调试合格后付20%，剩余10%质保金一年后支付。需开具增值税专用发票，投标人负责税点。

	4
	投标截止日期：2015年 2 月 15日 16：30（北京时间）

开 标 日 期： 2015年 2 月 16 日 9：00（北京时间）

	6
	投标有效期：开标后10天

	7
	投标文件：一份

	8
	投标文件递交至：长春第一机床有限公司采购综合部

	9
	投标人的产品所生产的公司需是全国金属切削机床制造行业前50强，企业成立需10年以上，公司需建立质量保证体系认证，评为中国质量检验协会会员单位，产品需通过“CE”认证。

	10
	一、投标文件有下列情形之一的，不予受理：

（1）逾期送达的或者未送达指定地点的；

（2）未按招标文件要求密封的。

二、投标文件有下列情形之一的，由评标委员会初审后按废标处理：

（1）无投标的竞争性；

（2）高于甲方资金支付价位，及不满足技术协议要求；

（3）投标附有招标方不能接受的条件。


立式加工中心技术协议

一、技术特点、参数及配置

1、技术特点

立式加工中心需采用进口控制系统（西门子或发那科）及其配套的伺服驱动器及电机，实现三轴联动。（我公司主要加工箱体类、复杂曲面、异形件、盘、套、板类零件。）

整机结构：机身主要部件需采用优质铸铁铸造，全部经回火处理，并经专用设计软件进行有限元分析，具有强度高、稳定性好、不易变形等特点，确保整机的刚性和长期使用的精度稳定性。

主    轴：箱型主轴头结构，采用P4级超精密斜角滚珠轴承及大跨距支撑设计，使主轴能够承受强大的径向和轴向推力，消除重负荷切削下产生的震动。主轴鼻端设计配合主轴气幕防尘，需可防止杂物进入，确保主轴精度与寿命。进口油冷机对主轴降温，提高轴承使用寿命，降低主轴热变形对加工精度造成影响。
传动部件：需采用精密轴承和精密滚珠丝杠。滚珠丝杠安装需采用预拉伸工艺，在提高传动部件的刚性的同时，消除滚珠丝杠在运行中温升时因热应力效应产生的滚珠丝杠伸长，提高了机床长期使用中精度的保持性。

导    轨：X、Y、Z轴导轨副采用可承受高负荷的滚动直线导轨。

系    统：配置高性能西门子或发那科数控系统，保证机床控制的稳定性与用户要求的数控加工功能和辅助功能。

驱    动：X、Y、Z三个坐标轴均需采用西门子或发那科电机，需具有控制特性好、扭力大、跟随精度好、反应快速、稳定性好，等特点。
润    滑：导轨、滚珠丝杠需采用集中自动润滑系统，可向各润滑部位定时定量注油，保证各运动面均匀润滑，保证有效减小了摩擦阻力，提高了运动精度，保证导轨和滚珠丝杠的使用寿命。

机床防护：机床采用全封闭防护，保证加工过程中工作人员人身安全，并且使加工过程中的冷却液和铁屑得到安全充分的回收，确保工作场所的干净整洁。机床导轨采用不锈钢伸缩护罩防护，具有防护性能好、使用寿命长等特点，有效防止铁屑、冷却液进入机床内部损坏导轨和丝杠。电控箱采用全密封设计，热交换器进行散热，确保电控箱的清洁和电器元件的使用寿命。

执行标准：机床安全设计符合GB15760-2004《金属切削机床 安全防护通用技术条件》的有关规定，其几何精度按下述标准制造和检验，JB/T8772.2-1998《精密加工中心 检验条件 第2部分：立式加工中心 几何精度检验》及JB/T8772.4-1998 《精密加工中心 检验条件 第4部分：线性和回转轴线的定位精度和重复定位精度检验》的有关规定。

2、机床参数

	名      称
	单位
	参数

	加

工

范

围
	工作台行程（X轴）
	mm
	800

	
	滑鞍行程（Y轴）
	mm
	500

	
	主轴箱行程（Z轴）
	mm
	450

	
	主轴端面到工作台面距离
	mm
	

	工

作

台
	工作台尺寸
	mm
	

	
	工作台承重
	Kg
	500

	
	T型槽尺寸
	mm×个×间距
	

	主

轴
	刀柄规格
	
	BT50 或BT40

	
	安装直径
	mm
	

	
	拉钉规格
	
	

	
	转速范围
	r/min
	

	
	最大输出扭矩
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	主轴电机功率
	
	

	
	
	KW
	

	
	
	KW
	

	三

轴
	最大输出扭矩
	N.M
	

	
	
	
	

	
	
	N.M
	

	
	三轴电机功率
	KW
	

	
	
	电机KW
	

	
	
	KW
	

	
	切削进给速度范围
	mm/min
	

	
	X、Y、Z轴快移速度
	m/min
	

	自

动

换

刀

选配
	斗笠刀库


	刀具容量
	把
	

	
	
	刀具最大直径/长度/重量
	mm/mm/kg
	

	
	
	刀具最大直径（相邻无刀具）
	mm 
	

	
	
	刀具选刀方式
	
	

	
	
	刀具交换时间（刀—刀）
	s
	

	
	圆盘刀库
	刀具容量
	把
	

	
	
	刀具最大直径/长度/重量
	mm/mm/kg
	

	
	
	刀具最大直径（相邻无刀具）
	mm 
	

	
	
	刀具选刀方式
	
	

	
	
	刀具交换时间（刀—刀）
	s
	

	机床精度
	定位精度（X/Y/Z）
	mm
	0.01/0.01/0.01

	
	重复定位精度（X/Y/Z）
	mm
	0.006/0.006/0.006

	其它
	机床外形尺寸
	mm
	

	
	机床电气总容量
	KVA
	

	
	主机重量
	Kg
	


3、配置：FANUC或西门子控制系统、移动式手轮、全密式护罩、轨道自动润滑系统、切削液冷却系统、切削液箱及过滤装置、滑道伸缩钢制护罩、工作状态警示灯、重锤配重、卸刀座、刀库、机床操作手册、系统操作说明书、工具及工具箱各壹套

二、通用要求

1、使用环境

设备环境使用温度：10℃~40℃；使用环境相对湿度：应控制在75％之内；设备应避免其他较高热源的辐射和振动，以免机床产生故障或丧失机床精度。

2、电源

电压：3相、380V，电压波动±10％范围内，电源频率：50HZ。5.2.2如果使用地区电压不稳定，机床应配备稳压电源，以保证机床的正常工作。
3、气压

为保证设备的正常工作性能，气源压缩空气的如果达不到气源要求，应在机床进气前增加一套气源净化装置（除湿、除油、过滤）。

4、接地

机床应有可靠的接地：接地导线为铜质导线，线径不应小于10mm²，接地电阻小于4欧姆。每台数控机床的地线应接到单独的地棒上。接地方法：将直径Φ12mm左右的铜棒打入地下1.8～2.0m，地线（线径不小于电源线直径）要用螺钉与地棒可靠连接。
总  则

1.  合格投标人的范围
1.1 凡具有法人资格。也欢迎制造商直接投标，制造商也可以委托一家代理商参加投标。

1.2 允许在中国注册的外国独资或中外合资、合作企业，在中国境内能合法销售和提供相应服务的厂商参加投标。

1.3 投标人应遵守有关的国家法律、法令和条例。

2.  定义
2.1“招标人”系指 长春第一机床有限公司 。

2.2“货物”系指卖方按合同要求，向招标人提供的一切设备、机械、仪器、备件、工具、手册及有关技术资料和材料。

2.3“服务”系指合同规定范围内需卖方承担的运输、保险、安装、调试、技术协助、校准、培训以及其它类似的义务。

2.4“卖方”系指提供合同货物和服务的投标人。

2.5“买方”系指招标人。

3.  投标费用
3.1 投标人应承担所有与编写和提交投标文件有关的费用。

3.2 无论投标过程的作法和结果如何，投标人自行承担所有与参加投标有关的全部费用。

招标文件
4.招标文件

4.1 招标文件由招标文件总目录所列内容组成。

4.2 投标人应详细阅读招标文件的全部内容。不按招标文件的要求提供的投标文件和资料，可能导致投标被拒绝。

5.  招标文件的澄清
5.1 投标人对招标文件如有疑点要求澄清或认为有必要与用户进行技术交流时，可用书面、传真、电子邮件形式通知招标人，但通知不得迟于开标日期前1天，否则拒绝答复。
5.2 招标人将视情况确定技术交流以书面、传真或电子邮件等形式予以答复，如有必要可将答复内容包括原提出的问题（但不标明问题查询的来源），分发给所有取得同一招标文件的投标人。投标人应在收到该澄清文件后24小时内以书面形式给予确认，该答复作为招标文件的组成部分，具有约束作用。

6.  招标文件的修改
6.1 在投标截止时间前，招标人无论出于何种原因，还是出于对投标人提问的澄清，均可对招标文件用补遗书的方式进行修改。

6.2 为使投标人有足够的时间按招标文件的修改要求考虑修正投标文件，招标人可酌情推迟投标的截止日期和开标日期 ，并将此变更通知每一投标人。

投标文件的编制

7.投标文件的语言计量单位

7.1投标文件中所使用的计量单位，除招标文件中有特殊要求外，应采用国家法定计量单位。

*8.  投标文件的组成
8.1 投标商务文件内容应包括：

（1）投标函（附件一）；

（2）开标一览表（附件二）；
（3）资格证明文件部分包括：

   ①营业执照（复印件需加盖公章）；

   ②组织代码证（影印件需加盖公章）；

   ③税务登记证（影印件需加盖公章）；

  （4）技术协议

投标报价

9.1所有投标均以人民币报价。

9.2投标人必须对设备进行单台报价，同时要按设备明细报价单（统一格式）的内容填写产品单价、总价及其他事项，并由法人代表或法人授权代表签署。

9.3本次中标为符合招标人技术协议要求，并且评委综合考虑投标厂家的产品与价格，商务条款等均满足招标人需求的一家公司中标，若投标公司不符合甲方资金申请要求与其它客观因素，甲方当场需提出，然后进行二轮采购招标。
9.4本次投标需三家以上投标人方可生效（包含三家）。
投标文件的递交

10.  投标文件的密封及标记
10.1 投标文件应按以下方法装袋密封：
10.1.1投标文件密封袋内装有各项投标及其资质。封口处应有投标单位公章。封皮上写明招标编号、招标项目名称、投标人名称。

10.2  如果投标人未按上述要求密封及加写标记，对投标文件的误投和提前启封概不负责。

11.  投标截止时间
11.1 投标文件必须在投标截止时间前派人送达到指定的开标地点。

11.2 招标人推迟投标截止时间时，应以书面、传真、电子邮件的形式，通知所有投标人。

11.4 在投标截止时间以后送达的投标文件，将被拒绝接收。

12.评标过程保密

12.1 从开标之日起，到确定中标人为止，凡是属于审查、澄清、评价和比较投标的有关资料以及授标意向等，均不得向投标人或其他无关的人员透露。

12.2 在评标期间，投标人企图影响招标人的任何活动，将导致投标被拒绝，并承担相应的法律责任。 

确定中标

13.  中标通知
14.1在投标有效期内，将以书面形式通知所选定的中标人。通知也可以电子邮件、传真的形式，但需要随以书面确认。

15. 签订合同
151中标人应按中标通知书中规定的时间、地点与招标人签订合同，否则按开标后撤回

投标处理。

15.2招标文件、中标人的投标文件及评标过程中有关补遗书、澄清文件均应作为合同附件。
第二部分   附  件

                                                                       附件一                   

投  标  函

长春第一机床有限公司：

    请                                  公司，对   立式加工中心   设备壹台进行投标。为此：

   1.提供投标须知规定的全部投标文件： 1份；

   2.投标设备的总投标报价为（大写）：                             元人民币；
     小写                       元人民币，质保金为全款10%              ；
   3.保证遵守招标文件中的有关规定；
   4.保证忠实的执行买卖双方所签合同，并承担合同规定的责任义务；
   5.愿意向贵方提供任何与本项投标有关的数据、情况和技术资料；
   6.以下投标公司填写:

     地址：                                                         

     邮编：              电话：            传真：                         

     电子信箱地址：                                      

   投标人全称（盖章）：                                                   

     法人代表或法人授权代表（签字）：                       
日   期：          年     月     日

附件二   

                            开 标 一 览 表

招  标 编 号：

招标项目名称： 

	序号
	设备名称
	型号
	规格
	数量
	设备总价
	交货期
	备注

	1
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	
	

	合计
	
	
	
	
	
	


   说 明：

     1．此表内容在开标时宣读。

     2．此表密封在一单独的信封内，信封上注明“开标一览表”字样。

     3．投标报价中包含运保费、税费等。

     4．投标人所投货物种类应分别填写在开标一览表中。

投标人全称（盖章）：                               

法人代表或法人授权代表（签字）：                       

日   期：          年     月     日
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